¢Qué es la escorodita?

N°50.423, le

pertenece EcoMetales, filial de Codelco

La escorodita
es un compuesto
quimico, en que

el arsénico se
cristaliza en una
matriz de hierro,

RCA N° 086/09, COREMA
Il Regiéon de Antofagasta.

Indicadores

oxidante.

Desde 2013, EcoMetales
estabilizo casi 18 mil toneladas

de As como escorodita. mil Tn

¢ Es posible abatir el arsénico en forma segura?

En el mundo existen
tres tecnologias
conocidas a nivel
industrial para el
abatimiento de
arsénico:

1 Escorodita,
2 Arseniato de calcioy

3 Trisulfuro de arsénico,

La escorodita es el Gnico
residuo arsenical

estable que se genera
a nivel industrial.

Arsenito
de Calcio

Trioxido de
Arsénicoy
Arsénico

elemental

No estable,
riesgoso para el
medioambiente.

Confinamiento

como residuo
Trisulfuro de

eligroso.
Arsénico pelig
Escorodita a
presion
atmosférica
Estable,
amigable

Escorodita en

con el medio
autoclave

ambiente.

Efluentes de Plantas de
acido (EPAS) y soluciones
de proceso con bajo
contenido de Cu.

Concentrados de Cu
con alto contenido de
As (energita)

EPAS

EPAS; efluente de
refineriay soluciones
de lixiviacion de

polvos de fundicion con
alto contenido de Cu.

Concentrados de Cuy
minerales de Au con
altos contenidos de
As (arsenopirita)

Tecnologia
conocida.

Residuo es
materia prima
para subproduc-
tos de As:
impregnantes en
maderas y
aplicaciones
electrénicas.

Remueve el 100%
de As.

Bajo volumen

de residuo.

Residuo de
reconocida
estabilidad.
Permite separar
selectivamente el
Asy recuperar,
posteriormente,
Cuy otros metales.

Proceso de una
etapa (concentrados
de Cu).

Utiliza hierro
contenido en el
concentrado, no lo
requiere como
insumo.

TCLP: Toxicity Characteristic Leaching Procedure
Existen otros procesos que generan residuos estables: bioescorodita y ferrihidrita arsenical. El primero no tiene aplicaciones

industriales y el segundo, genera alto volumen de residuo.

Profesory director
del Departamento
de Ingenieria Minera
y Metallrgica.
Universidad McGill,
Canada.

Creador de la base del
Proceso de Abatimiento de
Arsénico y Antimonio,
desarrollado a nivel
industrial por EcoMetales.
Cre¢ la escorodita

a escala de

laboratorio.

VENTAJAS
PROCESO
AAA

v Genera residuo
arsenical estable:
escorodita

v Costos
competitivos y
alta recuperacion
de cobre.

v Producto final:
catodo

Vida atil

Escorodita al
microscopio.

Las tres tecnologias se diferen-
cian por:

- peligrosidad del residuo

- volumen del residuo

- costos del proceso

- recuperacion de otros metales.

Genera gran volumen de
residuo de alta humedad.

No recupera otros metales.
Residuo con 3 a 5% de As, base
seca, solucion EPAS.

Residuo peligroso altamente
concentrado, con 50 a 70%
de As, base seca, tratamiento
gases fundicion.

Requiere acido sulfidrico,
toxico e inflamable.
Residuo con 20% de As,
base seca, solucion EPAS.

Requiere oxidantes y

Fe como insumo.

Residuo cona 12a 17% en
PLS, base seca.

Alta presion requiere Planta
de oxigeno.
Residuo con 5% de As, base

seca, en tratamiento de
concentrados de Cu.

Capacidad

Superficie



